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1. AMAC

Uriinlere kalem numarasi, kafile/seri numarasi atanmasi (kodlanmasi) ve markalamasi Uzerine

tedarikciler tarafindan uygulanmasi beklenen kural ve yontemlerin tarif edilmesi amacglanmaktadir.

2. KAPSAM

Konfiglrasyon yonetimi uygulanan projelerde kullanilan Grlnlerin markalanmasi igin tedarikgiler

tarafindan uygulanmasi beklenen kural ve yontemleri kapsamaktadir.

3. SORUMLULAR

TUBITAK SAGE Calisanlari ve Tedarikgileri

4. i9 SAGLIGI VE GUVENLIGi ONLEMLERI

islemlerin gergeklestirilmesi sirasinda ilgili altyapinin is sagligi ve givenligi 6nlemlerine uyulmalidir.

5. GEVRE YONETiIMi ONLEMLERI

islemlerin gergeklestirilmesi sirasinda ilgili altyapinin gevre yénetimi énlemlerine uyulmalidir.

6. YABANCI MADDE HASARI (YAMAHA) ONLEMLERI

Markalama iglemleri sirasinda, yag, kir, pas, toz vb yabanci maddelerin ilgili kalem ile temasi

engellenmelidir.

Markalama éncesinde, sadece markalanacak sayida bilesen, ilgili tezgah Gzerinde bulundurulmalidir.
Markalama sirasinda kapatilan ve sonradan erisilemeyecek alanlar igerisine herhangi bir yabanci

madde bulunmadigindan emin olunmaldir.

Markalanan kalem Gzerinde temizleme vb. amaglar ile bu talimat ile izin verilen kimyasallar disinda bir

kimyasal kullaniimamalidir.

7. UYGULAMA

Kodlama numarasi (markalama metni) “KALEM NO_REVIZYON NO-KKK-SSSS" olacaktir. “KALEM
NO” Konfigiirasyon Tanimlama Prosediiri’'ne gore ilgili kaleme atanmis 6 haneli essiz (ing. unique)
numarayi ifade eder. "KKK" kafile, "SSSS" seri numarasini ifade etmektedir. KKK ve SSSS numaralari

tretim asamasinda IDARE tarafindan verilecektir.

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikiimler gegerlidir. Aksi belirtiimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel olmayabilir.
Herhangi bir amacla kullaniimadan énce giincelligi kontrol edilmelidir.
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Markalama kalemin ilgili belgesinde belirtilen yontem ile, aksi belirtimedigi taktirde yuksekligi 3 mm,
Arial yazi tipinde, belgede gosterildigi yere, derinligi uygulanacak markalama ydntemine goére

belirlenerek yapilacaktir.

izlenebilirligi istenen fiziksel Grinler kalem numarasi ve kafile/seri numarasinin bir araya gelmesiyle
olusturulan benzersiz kodlama ile takip edilir. Uretim kayitlari ile fiziksel Griinler kodlama numarasi

kullanilarak eslestirilir.

7.1. KALEM (PARGA) NUMARASI

Konfigirasyon Tanimlama Prosedurine gbére numara atanmis kalemler, atanan kalem numarasiyla
takip edilirler. izlenebilirligi istenen fiziksel triinler kalem numarasi ve kafile/seri numarasinin bir araya
gelmesiyle olusturulan benzersiz kodlama ile takip edilir. Uretim kayitlari ile fiziksel Griinler kodlama

numarasi kullanilarak eslestirilir.
7.2. MARKALAMA

7.2.1. Markalama Yontemleri ile ilgili Genel Bilgiler
Markalama ikiye ayrilr.

- Kalici Markalama

- Gegici Markalama

7.2.1.1. Kalici Markalama Metotlari

Tip 1 — Titresimli Kalem

Tip 2 — Elektrokimyasal Agindirma

Tip 3 —» Kabartma Markalamalar

Tip 4 — Isim Levhasi (ing. Name plates)

Tip 5 —» D6kme Damga

Tip 6 — Ozel Markalar

Tip 7 —> Kazima Markalar

Tip 8 » Lazerle Kazima

Tip 9 — Nokta Matrisli Markalama
Tip 1; Titresimli Kalem: Titresim karpit markalama ucu (veya benzeri) uygun olmal ve
okunabilir, s1g, yuvarlatiimis iz derinligi 0,010 ingi (0,254 mm) gecmemelidir. Titresim kalemi
ucu yaricap! en az 0,005 in¢ (0,127 mm) olmahdir. Okunabilirlik igin minumum karakter boyu

yaklasik 3/32 in¢ (2,38 mm) olmaldir. Titresim kalemi ucu kadmiyum kaplamali olmamalidir.

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikiimler gegerlidir. Aksi belirtiimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel olmayabilir.
Herhangi bir amacla kullaniimadan énce giincelligi kontrol edilmelidir.
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7.2.1.2.

Tip 2; Elektrokimyasal Agindirma: Elektrolit markalanacak M/B/AU/U’ye uygun olmalidir.

Her birisi icin milyonda 250 parcadan fazla bromin, klorin, florin, sulfir ve kursun ihtiva eden

elektrolitler kullanilmamalidir. Bu limitlerin uygunlugunu gdsteren sertifika bulunmalidir.

Asindirma, elektrolitin ve temizleme metotlarinin asgari 6zelliklerini iceren, yazili bir prosedire

gore yapilmalidir. Elektrokimyasal asindirma derinligi yaklasik olarak 0,0005 in¢ (0,0127 mm)

veya daha fazla olabilir.

Tip 3; Kabartma Markalama: Dékme veya dovme parcalar icin uygundur.

Tip 4; isim Plakalan: isim plakalari, gerekliliklere uygun olarak parcaya kaynatilabilir.

Tip 5; Damga (Numarator vb.): Parcada kalici etkiler birakacagindan tercih edilen bir
markalama degildir.

Bu etkiyi azaltmak igin;

a) Yuvarlak tabanli dusuk stresli damga kullanilir. Etki derinligi 0,01 in¢'i (0,254 mm)

gecmemelidir.

b)Bu markalama disUk stresli alanlara yapilmalidir.

Tip 6; Ozel Markalamalar: Yukaridaki markalamalarin kullanilamadigi 6zel durumlardir.

Tip 7; Kazima Markalama: Maksimum derinlik 0,01 in¢ (0,254 mm), minimum derinlik 0,004

in¢ (0,1016 mm) minimum kanal yari¢gapi 0,005 ing (0,127 mm) olmalidir.

Tip 8; Lazer Kazima: Yaklasik derinlik 0,001’den 0,003 in¢’e (0,0254’den 0,076 mm’ye) kadar

olmali ve asla 0,005 in¢’i (0,127 mm) gegmemelidir.

Tip 9; Nokta Matris Markalama: Markalama derinligi 0,001’den 0,002 in¢’e (0,0254’den

0,0508 mm’ye) kadar olmali ve 0,004 in¢’i (0,1016 mm) gegcmemelidir.

Nokta markalama 135° dahili agiya sahip olmali ve minimum ug radyusu 0,015 in¢ (0,381 mm)

olmahdir. Markalama esnhasinda uygun derinlige ulasilacak minimum gu¢ uygulanmalidir.

Markalama takim uglari kadmiyum kaplamali olmamalidir.

Gecici Markalama Metotlari

Tip A — Sivi veya Kati Markalama Maddeleri

Tip B — Cikarilabilir Bant Tipi Etiketler

Tip C — Cikarilabilir Etiket

Tip D — Yazi Markalar

Tip E — Punta (Nokta) Marka (ing. Center Punch)

Tip F — Markalama Kalemi

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikiimler gegerlidir. Aksi belirtiimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel olmayabilir.
Herhangi bir amacla kullaniimadan énce giincelligi kontrol edilmelidir.
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7.2.2. Markalama ile ilgili Genel Kurallar

1- Markalama yapilacak yuzey, markalamanin konumu ve yodnU belgede gosterilir. Markalama
ylzeyi, pargada stresin en az oldugu bélgededir. Mimkin oldugunca bir Ust butin dizeyinde
disaridan gorilebilecek ylzeylere markalama yapilmalidir, ayrica yapilan markalama parg¢anin
iglevsel ve arayuz ozelliklerini olumsuz etkilememelidir.

2- Markalama yontemi belgede gosterilir.

3- lIgili belgede aksi belirtimedikge Arial yazi fontu kullaniimahdir.

4- Karakter buyukligu: Parca buayuklUklerine gore kararlastirimahdir. En kidgUk karakter
blyukligl, MIL-STD-792(SH), 5.1 maddesinde minimum yaklasik 2,5 mm tavsiye edilmektedir.
Karakter blyUkligu, blyuk pargalarda 7,5 mm’i gegmemelidir.

5- Parcgaya kalin eloksal, teflon vb. kaplama yapildigi durumda, kaplama sonrasi markalamanin
g6zikmesi igin, 7.2.1.1'de belirtlen azami markalama derinligi ve karakter buyUklGgu
kullaniimahdir.

6- Markalamanin Uretimin hangi asamasinda yapilmasi gerektigi belgede gdsterilir.

7- Markalama metnindeki ‘KKK’ kafile numarasini, ‘SSSS’ seri numarasini temsil etmektedir.
Uretim asamasinda bu numaralar TUBITAK SAGE tarafindan bildirilir.

8- Kaplama o6ncesi yapilan lazer markalamada, markalama ylUzeyinin kaplamayi alabilmesi igin
0zel temizleme uygulanmasi gerekebilir.

9- lsil islem uygulanacak parcalara, lazerle markalama isil islem dncesi yapiimaldir. Isil iglem

gorecek malzemelerde, sertlik gereksiniminin en az oldugu yuzeye, isil iglem 6ncesinde lazerle

markalama yapilmasi gerekmektedir.

10- Bir parcanin dogrudan markalanamamasi durumunda (kigUk parcalar veya markalamanin

parcaya zarar verme durumu igin) uygun paketleme malzemesi Gzerine markalama yapilmasi
uretim belgesine (teknik resim vb.) not olarak girilmelidir. Tablo 1’de (kafile tanimlanmasi)
belirtilenler hari¢, kiglk parcalarin (vidalar, pimler, kelepceler, destekler, ara parcgalar vb.),

parcanin en blyuk boyutu 65 mm'den kugikse ayri ayri isaretlenmesine gerek yoktur.

Tablo 1. Kiguk parcalarin markalamasi igin érnekleme

Kafile bagina parga adedi | Tekil olarak tanimlanacak adet

1’den 5’e kadar Hepsi
6’dan 30’a kadar Toplamin %10°u + 5
Kafile basina 20 pargadan fazla

31 ve sonrasi
tanimlanmamali

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikiimler gegerlidir. Aksi belirtiimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel olmayabilir.
Herhangi bir amacla kullaniimadan énce giincelligi kontrol edilmelidir.
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7.2.3. Markalama Kisitlari

1- Elektrik ark uglarn higbir markalama uygulamasinda kullaniimamalidir.

2- Tup ve borularda damga ile markalama yapilmamalidir.

3- Markalama okunabilir olmahdir.

4- Kalici markalamalar disuk stresli alanlara yapilmalidir.

5- Markalamalar montajda bozulabilecek yerlere yapilmamalidir (kaynaklara yakin yerler, sikma
yuzeyleri, flang yuzeyleri vs.).

6- Markalamayi ulasiimaz kilacak fabrikasyon uygulamalarinda veya son isil islem 6ncesinde tim
gecici markalamalar kaldirilmahdir. Markalamanin mekanik olarak kaldirildi§i alanlar, penetrant,
manyetik pargacik, gorsel muayene gibi testlerde parganin kabul kriterlerini karsilamalidir.

7- Sert kirllgan ylzeylerde gegici markalama, (17-4PH, paslanmaz celik) lastik damga kullanilarak
murekkep ile veya markalama kalemi veya elektromekanik asindirma ile uygulanir.

8- Gegici markalamalarda kullanilacak mekanik etiket ve onu tutacak baglanti, markalanacak
malzemelerle ayni veya markalanacak malzemenin katodik 6zelliligine sahip bir malzemeden

olmalidir.
7.3. KAFILE SERi NUMARALARI

7.3.1. Kodlama ve Kafile/Seri No Atama Kurallari
Kalem No-Giinc.No-KKK-SSSS seklinde olacaktir.

Kalem No: Konfigiirasyon Tanimlama Prosediirii'ne gére ilgili kaleme atanmis 6 haneli essiz (ing.

unique) numarayi temsil etmektedir.

KKK: Kafile numarasini temsil etmektedir.

SSSS: Seri numarasini temsil eder.

KKK-SSSS numarasi TUBITAK SAGE tarafindan tedarikgiye verilir.
Kafile ve seri numarasi atamalarinda asagidaki hususlar dikkate alinir:

1. Kafile numarasi, aksi belirtimedikge bir siparis blyUkliglinin tamami anlamina gelir (bu
siparig parti parti TUBITAK SAGE'ye gelse bile). Ornegin ABC firmasina uretim igin yaptirilan 50
adet 123456-G01 pargasinin kafile numarasi 001’dir. Bu 50 adet parca TUBITAK SAGE'ye farkli

tarihlerde sevk edilebilir. ilk 25 adedi bir, sonraki 25 adedi ayrica génderilebilir.

2. Kafile numarasi 001’den baslar.

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikiimler gegerlidir. Aksi belirtiimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel olmayabilir.
Herhangi bir amacla kullaniimadan énce giincelligi kontrol edilmelidir.
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3. Urlin Yénetim Sistemi kullanildigi durumlarda kafile numarasi “LS” én eki alir. Ornek:
LS001.

4. Yalnizca kafile takibi yapilan pargalarda seriyi gdsteren son 4 hanenin yazilmasi zorunlu
degildir. Gerekmesi durumunda bu gereksinim ilgili is emri, is tanimi veya sézlesmede

tanimlanacaktir.
5. Seri takibi yapiliyorsa, her iki bilginin de markalanmasi zorunludur.

6. Parca Uzerinde kafile ve seri numarasi bilgilerinin Kalem No-Guinc.No bilgilerinin yaninda
yazilabilecegi yer olmamasi durumunda bu bilgiler Kalem No-Glinc.No bilgilerinin altina da

yazilabilir.

102412-G02
102412-G02 LS004-0001 LS004-0001

Sekil 1. Markalama Ornegi

7.  Teknik resim 6n ekleri ve varyasyonu tanimlayan kisim (son ek), ihtiya¢c duyuldugu takdirde

markalamada kullanilabilecektir.

8. Atanan kafile ve seri numaralari birbirini takip eder, ancak seri numaralari her kafilede
0001’den baslatilir. Ornegdin 102412 pargasinin Uretimlerinde asagidaki gibi numara atamasi

yapilir. Her yeni Gretim igin kafile numarasi bir arttirilir.

Tablo 2. Kafile/Seri No 6rnegi

Kalem No-Giinc.No | Uretim Bilgisi Kafile/Seri No
102412-G01 GO01’e gore 1. Uretim 2 adet -S001-0001
LS001-0002
LS002-0001
102412-G01 GO01’e gore 2. Uretim 3 adet LS002-0002
LS002-0003
LS003-0001
102412-G02 G02’e gore 1. Uretim 3 adet LS003-0002
LS003-0003
102412-G02 G02’e gore 2. Uretim 1 adet LS004-0001

Kalem No-Gunc.No alaninda verilen glincelleme numarasi kalemin Uretiminde kullanilan
tanimlayici belgenin giincelleme numarasidir. Markalamadaki ayirt edici unsurlar kalem numarasi

ve kafile/seri numarasidir. Halihazirda uretilmig kalemlerin, yeni glincelleme numaral tanimlayici

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikiimler gegerlidir. Aksi belirtiimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel olmayabilir.
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belgelere gore yeniden iglenmesi durumunda markalamada yer alan glncelleme numarasi
mumkinse duzeltiimelidir. Bu durumda, eski markalamanin Gzeri cizilebilir ya da silinebilir.
Duzeltilememesi durumunda oldugu gibi birakilabilir. Markalamaya islem yapildiktan sonra,
kaplamali Urlnlerde, kaplamaya da dizeltme islemi yapiimahdir. Uriinlerin kullanim &éncesi
degerlendiriimelerinde bu durum g6z o6nine alinarak her zaman Uretim kayitlarinin esas
alinacaktir. Bu sebeple, markalama isleminde degisiklik yapildigi sapma istegi ile kayit altina

alinmalhdir.

9. Kalite Kontrol islemine girmis ve UDK karari bekleyen M/B/AU/U lizerine “UDK Kkarari

beklenmektedir, UDK karari sonuglanmadan kullanilamaz” etiketi ilistirilir.

10. Bir sekilde Uretimi tamamlanmamis pargalar i¢in yapilacak ek islemlerde, dnceden verilmis

olan kafile/seri numarasina bagli kalinir.
Ornek:

002399-R01 parca numarall Urine Uretim asamasinda LS001-0002 seklinde bir drtin kafile/seri

numarasi verildigini digtnelim. Uretim asamasinda bu parga tizerinde,
002399-R01-LS001-0002 ifadesi yer alacaktir.

Daha sonraki bir zamanda bu parganin, tekrar islenmesi istendiginde, énceden parcaya verilmis
olan LS001-0002 urun kafile/seri numarasina bagl kalinir. Parcaya ait Uretim belgesinin

glincelleme numarasinda bir degisiklik olmus ise, bu degisiklik UiF’ye yansitilir.

8. KAYNAKLAR

Sureg¢/Prosedir/Talimatlar:

993-002092 Konfiglrasyon Tanimlama Prosediru

Formlar/Formatlar:
991-004619  Uriin izleme Formu
Diger:

MIL-STD-792(SH)

9. TANIMLAR

idare: Uriin tanimlama belgesi ile kalemi tedarik eden kurum.

Kodlama: Kalem numarasina kafile/seri numaralarinin eklenerek Uretilen/tedarik edilen her bir fiziksel

arinu izlenebilirlik seviyesine (kafile/seri) goére digerinden ayirt eden ve Uretim kayitlariyla fiziksel

drdnlerin eglestiriimesi igin kullanilan benzersiz tanimlamadir.

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikiimler gegerlidir. Aksi belirtiimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel olmayabilir.
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Kalem Numarasi (Parga Numarasi): M/B/AU/U’yii tanimlayan, onu diger M/B/AU/U’lerden ayiran ve
izlenebilirlik galismalarinda temel olarak kullanilan numaradir.

Kafile/Seri Numarasi: izlenebilirligi saglanacak olan M/B/AU/U’lere verilen sira numarasidir.

Proje digI Uretimlerde, Urin kafile/seri numarasi verilmesi, isi veren tarafin tercihindedir.

Markalama: Kodlamanin ilgili M/B/AU/U’niin Gzerine aktariimasidir.

Kalici Markalama: Markalamanin, herhangi bir zaman kisitlamasi olmaksizin, pargca Uzerinde
kalmasinin istendigi durumlarda kullanilir.

Gegici Markalama: Markalamanin, bir zaman araligi boyunca, parca Uzerinde kalmasi gereken
durumlarda kullanilir. Gegici markalama; parcayi tanimlamak, muayene bilgisini kayit altina almak,

OlgUsel duzen veya kontrol amagli olarak uygulanabilir.

10. KISALTMALAR

M/B/AU/U  : Malzeme/Bilesen/Ara Uriin/Uriin

UDK : Uriin/Hizmet Degerlendirme Kurulu
UIF : Uriin izleme Formu
mm : milimetre

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE'nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikiimler gegerlidir. Aksi belirtiimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel olmayabilir.
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BELGE NO.  : 992-023109
Yy TEDARIKGILER IGIN MARKALAMA SONC.NO. 1
SAGE TALIMATI
SAYFANO.  :9/9
KISIM/PROJE KODU: 600000 GIZLILIK DERECESI: TASNIF DISI
iLK YAYIN / GUNCELLEME BILGILERI
Gl,flgc' TARIH ACIKLAMA
0 11.09.2024 | ilk Yayin
1 27.01.2025 Belge formatina gore dizenlemeler yapilmistir.
HAZIRLAYAN(LAR) / GUNCELLEYEN(LER)
# isim soyisim UNVAN TARIH iMZA
5 BU BELGE ELEKTRONIK ORTAMDA ONAYLANMISTIR.
KONTROL EDEN(LER)
# isiM soyisim UNVAN TARIH iMzA
1
2
3 BU BELGE ELEKTRONIK ORTAMDA ONAYLANMISTIR.
4
5
ONAYLAYAN(LAR)
isiM soyisim UNVAN TARIH iMzA
BU BELGE ELEKTRONIK ORTAMDA ONAYLANMISTIR.

TUBITAK SAGE
Turkiye Bilimsel ve Teknolojik Arastirma Kurumu
Savunma Sanayii Arastirma ve Gelistirme Enstitlisu
P.K. 16 06261 Mamak/ANKARA
TEL: (0312) 590 90 00 FAKS: (0312) 590 91 48/49

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE’nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, icerigi aciklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikiimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel olmayabilir.
Herhangi bir amacla kullaniimadan énce giincelligi kontrol edilmelidir.
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