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1. AMAGC

Bu belge, TUBITAK SAGE Tedarikgileri ve onlarin alt yUklenicilerinde kalite kontrol, dl¢cim, test,
muayene ve dogrulama (bundan sonra sadece kalite kontrol olarak ifade edilecektir) islemlerinin ve
bu faaliyetlerin kayitlarinin ne sekilde olusturulmasi ve kontrol edilmesi gerektigini tanimlamak igin
hazirlanmistir.

Siparig emri ve eklerine konu olan Urdnlerin kalite kontrol islemleri bu belge kapsamina uygun olarak

gerceklestiriimelidir.

2. KAPSAM

Bu belge TUBITAK SAGE siparis emri ve eklerinde tanimlanan gereksinimlere goére (retilen
Malzeme/Bilesen/Ara Uriin/Urin (M/B/AU/U) icin kalite kontrol faaliyetlerinin uygulama esaslarini
kapsar.
Faaliyetler TUBITAK SAGE’nin gerek gérmesi halinde M/B/AU/U ile ilgili proses, dzel proses kalite
kontrollerini de kapsayabilir. Kalite kontrol kapsami Tedarikgi ve altyuklenicilerinin kabiliyetlerine bagl
olarak asagida belirtilen tim asamalari kapsayabilecegi gibi herhangi biri veya bir kismini da
kapsayabilir;

e Malzeme kalite kontrolleri

¢ Boyutsal kalite kontrol

e Tahribatsiz kalite kontroller

o Elektronik kalite kontroller

e Kimyasal kalite kontroller

e Proses, 6zel proses kalite kontrolleri

Tedarikgilerin altyiiklenicilerinde is bu belgenin tamaminin uygulatiimasindan TUBITAK SAGE* nin
siparis verdigi Tedarikgi sorumludur. TUBITAK SAGE gerek gordigu hallerde Tedarikgilerin

altyuklenicilerinde de is bu belgede belirtilen esaslarin uygulanmasini denetleme hakkina sahiptir.

3. SORUMLULAR

TUBITAK SAGE Tedarikgileri ve Tedarikgilerin altyliklenicileri

4. |9 SAGLIGI VE GUVENLIGi ONLEMLERI

Tedarikgiler ve altylklenicilerdeki tim faaliyetler ulusal ve uluslararasi is saglhgi ve gulvenligi

kurallarina uygun sekilde yurutecektir. Kullanilan malzeme, arag, gereg, aygit, cihaz, ekipman vb. ile

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGEnin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagla kullaniimadan énce gtincelligi kontrol edilmelidir.
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ilgili tim is saghgi ve guvenligi tedbirlerinin alinmasindan Tedarik¢i ve altyuklenicileri sorumludur.

Tedarik¢i ve altyuklenici siparis emri ve eklerinde ayrica belirtilen is saghgi ve glvenligi onlemlerini de

uygulamakla yukimltddr.

5. UYGULAMA

Tedarikci ve alt yiiklenicileri tarafindan tedarik edilen veya Uretilen (riin ve hizmetlerin TUBITAK

SAGE siparis emri ve eklerinde belirtilen gereksinimlere uygun olmasi saglanacak ve uygunluk ilgili

kalite kontrol kayitlari ile kanitlanacaktir. Kalite kontrol faaliyetleri siparis emri ve eklerine ve TUBITAK

SAGE tarafindan aksi belirtiimedikce asagida belirtilen gereksinimlere uygun olarak yurutulecektir.

5.1. Kalite Kontrol Personeli

5.1.1.

5.1.2.

5.1.3.

5.1.4.

Kalite kontrol faaliyetlerinde gorev alan personelin siparis emri ve eklerinde belirtilen

yetkinliklere uygun oldugu garanti altina alinacaktir.

Siparis emri ve ekleri ve is bu belge de belirtilen sertifika gerektiren faaliyetlerin, sertifikal
personel tarafindan yapildigi ve sertifika gecerlilik tarihlerinin isin yapildigi tarihleri

kapsadigi garanti edilecektir.

Cihaz o6zelliklerine bagh olarak CMM, optik tarama, 6zel yazilimh cihazlar gibi élgim ve
kalite kontrolleri gerceklestirmeye ydnelik program yazma gereksinimi bulunan cihazlarda
calisan Kalite Kontrol Personeli egitim sertifikalarinin yani sira, en az 2 yil tecribeye sahip
olacaktir. Personel yetkinligi ve tecribe siresi, ilgili egitim sertifikalari ve ¢alisma suresi
belgeleri ile TUBITAK SAGE tarafindan ayrica talep edildigi takdirde kanitlanacaktir.

TUBITAK SAGE yapti§i denetimler sonucunda Tedarikginin veya alt yiiklenicilerinin kalite
kontrol personelinin tamamini veya bir kismini kalite kontrol faaliyetleri icin yetkilendirmis
ve onaylamis olabilir. Bu durumda tum Kkalite kontrol faaliyetleri sadece onaylanmig

personel tarafindan yapilacaktir.

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGEnin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagla kullaniimadan énce gtincelligi kontrol edilmelidir.
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5.2. Kalite Glivence Temsilcisi

5.2.1. Tedarikgi, kalite yonetim sistemi ve tedarik ettigi Griin ve hizmet konusunda bilgi ve tecriibe
sahibi bir calisanini TUBITAK SAGE Kalite Glivence Temsilcisi (KGT) olarak atayacaktir.

5.2.2. KGT, tedarik¢inin sahip oldugu kalite yonetim sistemi belgelendirmesinin referans olarak
verdigi standart (Ornek: 1ISO 9001) egitimini almis olacaktir.

5.2.3. KGT, teklif asamasindan teslimata kadar tim slrecglerin ve teslim edilen Grin ve
hizmetlerin siparis emri ve eklerine uygun olmasini saglamaktan sorumlu olacak ve is bu
belge icerigi ile ilgili konularda TUBITAK SAGE tarafindan resmi muhatap kabul edilecektir.

5.2.4. KGT, TUBITAK SAGE tarafindan onaylanmis olabilir. Onaylanmis KGT herhangi bir
sebepten dolay! degistiginde durum TUBITAK SAGE’ ye bildirilecek ve yeniden onay
alinacaktir.

5.2.5. TUBITAK SAGE, onaylamis da olsa KGT’nin yetkinligini degerlendirebilir ve degismesini
talep edebilir. Bu durumunda Tedarik¢i tarafindan TUBITAK SAGEnin talep ettigi
yetkinlikte bir personel gérevlendirilecek ve tekrar onaya sunulacaktir.

5.3. Kalite Kontrol Cihazlan

5.3.1. Kalite kontrol cihazlari, kendisini tanimlayan benzersiz bir kod/isimlendirme ile takip ediliyor
ve izlenebiliyor olacaktir.

5.3.2. Kalite kontrol cihazlari, TUBITAK SAGE siparig emrinde verilen teknik detaylara uygun
sekilde kalite kontrol faaliyetlerini gerceklestirebilecek yeterlilik ve hassasiyette olacaktir.
Ek kalite kontrol cihazi, aparat, mastar vb. bir ara¢g gere¢ aygit ihtiyaci olmasi halinde
altytklenici firma tarafindan tedarik edilecek veya hizmet alimi ile karsilanacaktir.

5.3.3. Tum kalite kontrol cihazlarinin kalibrasyon ve dogrulamalari yapiliyor, yaptiriliyor olacak,
bu durum kalibrasyon ve dogrulama sertifikalari, kayitlari ile kanitlaniyor olacaktir.

5.3.4. Tedarikgi ya da alt yuklenicilerinin kalite kontrolde kullandidi tum cihaz ve ekipmanlarin
kalibrasyonlart TS EN ISO/IEC 17025 standardina goére akredite olmus kurumlarca
yapilmis olacaktir.

5.3.5. Kalite kontrolde kullanilan cihazlarin dogrulama ve kalibrasyonlari belirli bir periyotta

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGEnin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagla kullaniimadan énce gtincelligi kontrol edilmelidir.
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5.4.

5.4.1.

5.4.2.

5.4.3.

5.4.4.

5.4.5.

yapiliyor olacak, ilgili kalibrasyon periyotlari her durumda bir yildan uzun sureli

olmayacaktir.

Olgiim ve Kalite Kontroller igin Prensipler

TUBITAK SAGE siparis emri ekindeki teknik dokiimanlara uygun tim kalite kontroller 5.1
maddesinde belirtilen 6zelliklere uygun personeller tarafindan, 5.3 maddesinde belirtilen

Ozelliklere uygun kalite kontrol cihazlari ile gergeklestirilecektir.

M/B/AU/U (retimine baslamadan énce TUBITAK SAGE siparis ve eklerine uygun ham
malzeme ve raf trlnleri kullanilacagi kanitlanacaktir. Ham malzeme ve raf Grinleri ile ilgili
kalite kontroller gerceklestirilecek ve ilgili ham malzeme ile ilgili CoC/CoA belgeleri ve varsa
diger kalite kayitlari bu asamada TUBITAK SAGE'ye iletilecektir. TUBITAK SAGE ham
malzemeyi onayladiktan sonra Uretime baslanacaktir. (Ham malzemenin TUBITAK SAGE
tarafindan tedarikciye verildigi hallerde bu madde uygulanmayacaktir) Sahte bilesen oldugu
belirlenenen ham malzemeler/raf Grinleri hicbir kosulda TUBITAK SAGE'ye teslim edilecek

urtnlerde kullaniimayacaktir.

Ham malzeme ile ilgili TUBITAK SAGE’ nin talep etmesi halinde CoC/CoA belgelerine ek
olarak Uriinii temsil eden test kuponlari da iriinle birlikte génderilecektir. ilgili test kuponlari
TUBITAK SAGE'nin talebine veya siparig emri ve eklerine uygun olarak uretilecek ve ham
malzemeyi temsil ettigi test kuponlari Uzerinde yapilacak markalama vb. igaretlemelerle
garanti altina alinacaktir. Cekme testi numuneleri talep edilmesi halinde her durumda en az
3 adet numune Tedarik¢i tarafindan ilgili standart/teknik sartnameye uygun olarak
uretilmeli/Urettirilmelidir. Tedarikgi, ham malzeme kalite kontrol kayitlarina goére kabul olsa
bile test kuponlari veya numunelere yapilacak test sonuglariyla siparis emri ve eklerine
uygunluk kanitlanmadan uretime baglamayacaktir. Ham malzeme kabulinden sonra
uretilen M/B/AU/U ile ilgili kalite kontrollere gegilecektir. Uretim devam ederken ve/veya

tamamlandiginda asagida belirtilen asamalar gergeklestirilecektir.

Boyutsal kalite kontroller, 992-022227 numarah “Alt YUkleniciler igin Boyutsal Kalite Kontrol

Uygulama Talimati” nda belirtilen prensiplere uygun olarak gergeklestirilecektir.

Uygunluk belgeleri ve analiz belgeleri de dahil tim kalite kontrol kayitlari Uretici (isi ya da
urind aslen gerceklestiren) tarafindan verilecektir, ilgili firma bilgileri belgelerin igeriginde

yer alacaktir.

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGEnin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagla kullaniimadan énce gtincelligi kontrol edilmelidir.
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5.4.6.

5.4.7.

5.4.8.

5.4.9.

5.4.10.

54.11.

5.4.12.

5.4.13.

Uygunluk belgeleri ve analiz belgeleri de dahil tim kalite kontrol kayitlari fiziki Grinleri
temsil ediyor olacak, belgeler Uzerindeki verilen bilgi ile Grinler Gzerindeki kalem no,

kafile/seri no, parti no, lot no vb. bilgiler birbiriyle uyusacak ve izlenebilirlik saglanacaktir.

Uygunluk belgeleri ve analiz belgeleri de dahil tim kalite kontrol kayitlari Gzerindeki kalem

no, kafile/seri no, parti no, lot no vb. bilgiler ile miktar bilgileri birbiriyle uyumlu olacaktir.

Uygunluk belgeleri ve analiz belgeleri de dahil tim kalite kontrol kayitlarinda belirtilen
malzeme, proses, urln, belge vb. tim bilgiler ile siparis emri ve eklerinde belirtilen
malzemenin uygun olmasi gereken standart, sartname, 6zel proses bilgisi, tip, kalite sinifi

vb. gibi tim bilgiler ayni olacaktir.

M/B/AU/U’e uygulanan 6zel prosesler ile ilgili kalite kontroller aksi belirtimedikge uygunluk
belgeleri, “Certificate of Conformance, (CoC)” ve/veya analiz belgeleri “Certificate of
Analysis, (CoA)” ile gerceklestirilecektir. TUBITAK SAGEnin talep etmesi halinde CoC/CoA
belgelerine ek olarak 6zel proseslerin dogrulamasi, prosesi temsil eden test kuponlari veya
TUBITAK SAGE'nin talep edecedi yontemle yapilacaktir. Test kuponlari talep edilmesi
halinde, test kuponlari Uzerinde yapilacak kalite kontrol iglemleri sonrasi TUBITAK
SAGE'nin onayi beklenecek ve bu asamadan sonra o©zel proseslerin M/B/AU/U’e
uygulanmasi saglanacaktir. Test kuponlarina uygulanacak kalite kontroller TUBITAK SAGE
tarafindan veya TUBITAK SAGE tarafindan yetkilendirilen kaynaginda muayene firmasi
sahitliginde tedarikgi veya tedarikgi altyliklenicisi tarafindan yapilacaktir. TUBITAK SAGE
proses, 6zel prosesleri ilgili standart ve prosedirlere uygunluk konusunda denetleme,

kontrol etme hakkini her zaman sakli tutar.

Uygunluk belgeleri ve analiz belgeleri de dahil tim kalite kontrol kayitlarinda atifta
bulunulan standart, sartname, teknik resim vb. tum belgelerin uygulanabilir durumlarda

versiyon/revizyon bilgisi verilecektir.

Tedarik¢i tarafindan teslim edilecek test kuponlari veya numunelerinin siparis emri ve

eklerine uygun olarak uretildigi ve markalandigi garanti altina alinacaktir.

Tedarikginin test kuponlarini ve numunelerini teslim ediyor olmasi siparis emri ve eklerinde

gecen testleri yapma ylikimlaligini ortadan kaldirmaz.

Tahribatsiz test ve kalite kontroller TUBITAK SAGE siparis emri ekindeki teknik

dokUmanlar igeriginde belirtilen uluslararasi standartlara uygun olarak vasiflandirimis,

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGEnin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagla kullaniimadan énce gtincelligi kontrol edilmelidir.
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5.4.14.

5.4.15.

5.4.16.

5.4.17.

sertifikali personeller tarafindan gerceklestirilecektir. Siparis emri ve eklerinde belirtilen bir
standart olmamasi halinde tahribatsiz muayeneyi gerceklestiren personel ilgili EN ISO
9712, AISI/ASNT-CP-189, SNT-TC-1A veya NAS 410 standartlarina gore en az Seviye 1,
sonuglari degerlendiren ve kabul/ret kararini veren personel ise en az Seviye 2

sertifikasina sahip olacaktir.

Elektronik élctim ve kalite kontroller TUBITAK SAGE siparis emri ve eklerinde belirtilen
uluslararasi standartlara uygun olarak vasiflandiriimig, sertifikali personeller tarafindan
gerceklestirilecektir. Siparis emri ve eklerinde belirtiimese bile elektronik élgim ve kalite
kontrollerini gerceklestiren personel, kablaj kalite kontrol ve testleri i¢cin IPC/WHMA-A-620,
BDK kalite kontrol ve testleri igin IPC-A-600 ve dizgi yapiimis elektronik kartlarin kalite
kontroll ve testler icin IPC-A-610 standardina gore vasiflandiriimis ve gecerliligi devam

eden sertifika sahibi olacaktir.

Yapilan kalite kontrollerin uygun altyapi ve cevre kosullarinda (TUBITAK SAGE siparis emri
ve ekleriyle uluslararasi standartlarda belirtilen uygun ortam kosullarinda) yapilimasi

saglanacaktir.

Kalite kontrollerde kullanilan arag/gereg/aygit, 6lcim/kalite kontrol cihazlari kodu ve ismi,
Olgum/kalite kontrol yontemi bilgisi, varsa kullanilan sarf malzemeleri sertifikalari ve son

kullanim tarihi bilgilerinin izlenebilirligi kontrol edilecektir.

Tedarikgi, M/B/AU/U’ler hazir oldugunda ilgili tim Grlnlerin siparis emri ve eklerine
uygunlugunu kanitlayan Kalite Kontrol Formu/Raporu veya Tedarik¢i Uygunluk Belgesi'ni
hazirlayacak ve buraya kadar belirtilen tim diger kalite kayitlari Tedarik¢i Kalite Kontrol
Formu veya Uygunluk Belgesi'nin eki olacaktir. Uygunluk Belgesi iceriginde bulunacak
ekler kisminda tum eklerin adi, kayit numarasi/belge numarasi, sayfa sayisi vb. bilgiler yer
alacaktir. Tedarik¢i Uygunluk Belgesi is bu belge iceriginde belirtilen Uygunluk Belgesinin

icermesi gereken tim bilgileri icerecek ve izlenebilirlik gereksinimini karsilayacaktir.

5.5. M/B/AU/U’lerin Son Kontrolii ve Sevki

5.5.1.

5.5.2.

KGT tarafindan Urtnlerin ve gergeklestirilen kalite kontrol faaliyetlerinin siparis emri ve
ekleri ile is bu belgeye uygun oldugu kontrol edilecek ve én kabul islemlerine hazir oldugu

garanti altina alinacaktir.

Uygun olmayan Urtnler Tedarik¢i tarafindan 5.6 maddesine goére ele alinacak ve bu

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGEnin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagla kullaniimadan énce gtincelligi kontrol edilmelidir.
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5.5.8.

5.5.4.

5.5.5.

5.5.6.

55.7.

5.6.

5.6.1.

urtinlerin TUBITAK SAGE'ye sevki engellenecektir.

KGT tarafindan uygun oldugu degerlendirilen drtnlerin 6n kabul islemlerinin baglamasi igin
TUBITAK SAGE'ye bilgi verilecektir. TUBITAK SAGE tarafindan yetkilendiriimis ve
tedarikgiye bildirilmis kaynaginda muayene firmasi varsa ilgili firma da bilgilendirmeye dahil
edilecektir. Aksi belirtiimedikge on kabul islemleri yapilmadan uriinler TUBITAK SAGE’ye
sevk edilmeyecektir.

TUBITAK SAGE veya Kaynadinda Muayene Firmasi kabul islemlerini kayitlar {izerinden
yapabilecegdi gibi uygun oldugu beyan edilen Urlnlerin bir kismi veya tamamina ait kalite
kontrol islemlerinin nezaretinde Tedarik¢i tarafindan tamamen ya da kismen tekrar
edilmesini isteyebilir. Bu durumda talep edilen faaliyetler Tedarik¢i tarafindan

tekrarlanacaktir.

TUBITAK SAGE veya kaynaginda muayene firmasi gerekli kontrollere aksi gerekmedikge,
tedarikgiden talep edecedi kalite kayitlari Uzerinden 6n inceleme yaparak baslar. Bu
asamada Tedarikgi ilgili tim kalite kayitlarini TUBITAK SAGE ve kaynadinda muayene
firmasina géondermekle sorumludur. On inceleme sonucunda kalite kontrol kayitlarinda
veya Kkalite kontrollerde tespit edilen eksiklik, yanhshk veya uygunsuzluk varsa
diizeltiimesi/tekrar edilmesi icin Tedarikciye sure verilir. Bu siire M/B/AU/U’lerin zamaninda
sevkini engelleyecek/aksatacak bir sUre olamaz. Eksiklik veya uygunsuzluktan
kaynaklanan sire kayiplarini engellemek Tedarikgi sorumlulugundadir. ilgili siire sonunda
Tedarik¢i ile planlanacak kaynaginda muayene faaliyeti Tedarikginin tesislerinde

gerceklestirilir.

On kabul iglemleri sonucuna gére TUBITAK SAGE tarafindan uygunlugu onaylanan riinler
Tedarikgi tarafindan TUBITAK SAGE'ye sevk edilebilecektir.

On kabul islemleri tamamlanan (Uriinlerin kesin kabulleri TUBITAK SAGE'ye sevk
edilmesinden sonra yapilacaktir. On kabul yapiimasi ve sevk izninin veriimesi Grinlerin

kesin kabulindn yapildigi anlamina gelmemektedir.

Uygun Olmayan Uriinler ile ilgili islemler

Uygun olmayan urtnlerin siparis emri ve eklerinde istenen Kalite Yonetim Sistemine uygun
olarak kabul urUnlerden ayrilmasi saglanacaktir. Bu kapsamda uygun olmayan Urdnun

tanimlanmasi ve markalanmasinin yapilmasi saglanacaktir.

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGEnin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagla kullaniimadan énce gtincelligi kontrol edilmelidir.
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5.6.2. Uygunsuz Urtinlerin TUBITAK SAGE’ ye gdénderimemesi garanti altina alinacak kabul

urtnlerle karismasini engelleyici tedbirler alinacaktir.

5.6.3. Tedarikgi tarafindan verilecek yeniden igleme (ing. rework) kararlari TUBITAK SAGE

onayina gerek duyulmadan yapilabilecektir.

5.6.4. TUBITAK SAGE siparis emri ve eklerinin izin verdigi kapsamda standart onarim islemleri

kayit altina alinarak TUBITAK SAGE onayi alinmadan yapilabilir. Bu kapsamin disindaki

tim onarim faaliyetleri TUBITAK SAGE nin onayina tabidir.

5.6.5. Uretim oncesi, Uretim asamasi ve nihai Griin olustugunda tespit edilen uygunsuzluklarla

ilg

5.6.5.1.

5.6.5.2.

5.6.5.3.

5.6.5.4.

5.6.5.5.

ili islemler asagida belirtildigi sekilde yuratilecektir.

Uretim asamasi ve nihai Uriin olustugunda yapilan girig, ara ve son kalite kontrollerde
tespit edilen, teknik gereksinimlerle uyusmayan ve dizeltilemeyen sapmalar veya isin
baginda teknik gereksinimler icerisinde oldugu halde TUBITAK SAGE tarafindan talep
edilmeyen &zellikler, ‘Tedarikgiler icin Sapma istegi Bildirim Talimatrna uygun olarak

‘Sapma istegi (Si) formu doldurularak kayit altina alinacaktir.

Tedarik¢i 5.6.5.1 maddesinde belirtilen talep edilmeyen 6zellikler veya duzeltiemeyen
sapmalar/uygunsuzluklar tespit ettiginde, bir sonraki asamaya gegebilmek icin sapma
istegine TUBITAK SAGE onayini almakla sorumludur. Belirtilen onay alinmadan bir

sonraki agamaya gecilmeyecektir.

M/B/AU/U ile ilgili tedarikgi tarafindan yapilan tim islemler ve kalite kontroller bittikten
sonra ortaya c¢ikan 5.6.5.1 maddesinde belirtilen tim sapma ve uygunsuzluklarin kok
sebebi ve nasil diizeltilebilecegi ile ilgili detaylari igeren bilgi Sapma istegi (Si) formu ile
kayit altina alinarak TUBITAK SAGE onayina sunulacaktir. Sapma istedi ve
uygunsuzluklarla ilgili doldurulan ve onaylatilan tim formlar 5.5 maddesinde belirtilen

Kaynaginda Muayene Faaliyeti asamasinda olusturulan kayitlara eklenecektir.

KGT tarafindan uygun karari verilemeyen Uriinlerle ilgili kararlar Sapma istegi (Si) formu
doldurularak kayit altina alinacak ve TUBITAK SAGE onayina sunulacaktir. Tedarikgi

formda uygunsuzlugun kaynagini ve varsa ¢6zim onerilerini detayli olarak belirtecektir.

Nihai Urln icin yapilan kalite kontrollerde ve kaynaginda muayene asamasinda ortaya

gikan sapmalar icin KGT tarafindan bu asamada Sapma istegi (Si) formu diizenlenecek

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGEnin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
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ancak aksi belirtimedikce formun degerlendiriimesi ve TUBITAK SAGE onayi, kalite
kayitlari ve kaynaginda muayene firmasi tarafindan dizenlenen Olgiim/Kalite Kontrol
Formu TUBITAK SAGE’ye ulastiktan sonra yapilabilecektir.

5.6.6. Sapma istegi TUBITAK SAGE tarafindan degerlendirilecek, karar ve yapilacak islemler
Tedarikgiye bildirilecektir. Tedarik¢i karar dogrultusunda yaptidi islemlerin de kayitlarini

olusturacak ve gerekli ise yeniden 5.6 maddesini ¢aligtiracaktir.
5.7. Tedarikgi/Altyuklenici Kalite Kontrol, Muayene Faaliyeti Denetimleri

5.7.1. TUBITAK SAGE denetimler sirasinda Tedarikgi veya Tedarik¢i altylklenicilerinde
gerceklestirilen kalite kontrol faaliyetlerinin bir kisminin veya tamaminin kendi sahitliginde
yapillmasini talep edebilir. Tedarikci ve Tedarik¢i altylklenicileri ilgili faaliyeti
gerceklestirmek ve denetimin verimli bir sekilde gerceklestiriimesi icin gerekli kolaylhdi

saglamaktan sorumludur.

6. KAYNAKLAR

Sureg/Prosedur/Talimatlar:

992-022251 Tedarikgiler igin Sapma istegi Bildirim Talimati

992-022227 Alt Yukleniciler icin Boyutsal Kalite Kontrol Uygulama Talimati
Formlar/Formatlar:

991-022250 Sapma istegi (Si)

Diger:

TS EN ISO 9001

7. TANIMLAR

Sahte Bilesen: Asil Ureticinin belirli bir orijinal Grinindn (malzeme, raf Grind, bilesen vb.) kasten
sahte olarak piyasaya sunulmus izinsiz kopyasi, taklidi ya da degistirilmis pargasidir.

Siparig Emri: Uriin ya da hizmetin tedariki igin TUBITAK SAGE tarafindan hazirlanan ve taraflarca
onaylanan belgedir. is bu belgede gecen “Siparis Emri” ifadesi aksi belirtimedikge siparis formu,
s6zlesme ve bu amagla kullanilan tim belgeleri kapsar.

Siparis Emri ve Ekleri: Siparis emri ve ekleri ile atifta bulunulan tim belgeleri, standartlari vb.
kapsar.

Tedarikgi: Uriin ya da hizmeti siparis emri ve eklerindeki belgelere gére teslim edecegini taahhit

eden firma ya da kurulus.

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGEnin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagla kullaniimadan énce gtincelligi kontrol edilmelidir.
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Tedarikgi Alt Yuklenicisi: Tedarikcinin saglayacag! urin ya da hizmet igin kullanacagi firma ve veya
kurulus.

Onarim: Bir uygunsuzlugu dizeltmek icin uygulanan ancak siparis emri ve eklerine tamamen _uygun

nitelikte sonuclanmayan islemlerdir.

Yeniden isleme: Bir uygunsuzlugu tamamen ortadan kaldirmak igin uygulanan ve siparis emri ve

eklerine tamamen uygun nitelikte sonuclanacak olan islemlerdir.

Uygunsuzluk: Urlin ya da hizmetin siparis emri ve eklerine uygun olmamasi ya da uygun oldugunun

kanitlanamamasi durumudur.

8. KISALTMALAR

M/B/AU/U : Malzeme/Bilesen/Ara Uriin/Uriin

BDK : Baski Devre Karti
KM : Kaynaginda Muayene
KGT : Kalite Glivence Temsilcisi

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGEnin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikimler gegerlidir. Aksi belirtimedikge “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagla kullaniimadan énce gtincelligi kontrol edilmelidir.
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ILK YAYIN / GUNCELLEME BILGILERI

GUNC.

NO TARIH ACIKLAMA

0 03.05.2018 | ik Yayin

Nihai Grlin igin olusturulan Sapma istegi’nin degerlendirilmesiyle ilgili uygulama
2 17.01.2019 5.6.5.5 maddesi ile eklenmistir.
Talimat ismindeki “Alt YUkleniciler” , “Tedarikgiler” olarak degistirilmistir.

3 16.03.2020 Sahte bilesen ile ilgili hususlar eklenmistir.

HAZIRLAYAN(LAR) / GUNCELLEYEN(LER)

isiM soYisim UNVAN TARIH iMmzA

BU BELGE ELEKTRONIK ORTAMDA ONAYLANMISTIR.

AIW[IN]|P]|H

KONTROL EDEN(LER)

isiM soyisim UNVAN TARIH iMzA

BU BELGE ELEKTRONIK ORTAMDA ONAYLANMISTIR.

AIW[IN]|PFP]|#H*

ONAYLAYAN(LAR)

iSiM soyisim UNVAN TARIH iMZA

BU BELGE ELEKTRONIK ORTAMDA ONAYLANMISTIR.

TUBITAK SAGE
Turkiye Bilimsel ve Teknolojik Arastirma Kurumu
Savunma Sanayii Arastirma ve Gelistirme Enstitlisu
P.K. 16 06261 Mamak/ANKARA
TEL: (0312) 590 90 00 FAKS: (0312) 590 91 48/49

Bu belgenin tamami veya bir kismi TUBITAK SAGE’nin izni olmadan gogaltilamaz, yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda kullanilamaz. Belgenin
bir sézlesme kapsaminda hazirlanmasi durumunda ilgili sézlesmedeki hiikimler gecerlidir. Aksi belirtiimedikce “KONTROLSUZ KOPYA” dir ve giincel
olmayabilir. Herhangi bir amagla kullaniimadan énce giincelligi kontrol edilmelidir.
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